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DELENi: 0.01 mm

PRESNOST: 7 uym (rozsah: 5-30 mm); 8 ym (rozsah: 25-50 mm);
9 ym (rozsah: 50-75 mm); 10 ym (rozsah: 75-100 mm)

1. POPIS MERIDLA

F

5 5
1 - M&Fici plochy 4 - Rehtacka
2 - Milimetrova stupnice 5 - Aretacni Sroub
3 - Bubinek 6 - Kli¢

1. MERIDLO SLOUZi K MERENi VNITRNIHO ROZMERU.

2. KALIBRACE

» Vyberte vhodny nastavovaci krouzek nebo rozmér vnitfniho priméru slozeny z koncové mérky a pfisluSenstvi
pro koncové mérky.

» Otacejte fehtackou tak, aby vzdalenost mezi méficimi plochami byla o néco menSsi nez velikost nastavovaciho
krouzku.

» Vlozte mikrometr do nastavovaciho krouzku, otacejte fehtaCkou tak, aby méfici plochy mikrometru pfisli do
kontaktu s nastavovacim krouzkem, zajistéte aretacni Sroub.

» Pomoci kliCe nastavte odeCet mikrometru tak, aby odpovidal velikosti nastavovaciho krouzku.

Nastaveni nuly

» VloZte kli¢ do malého otvoru v milimetrové stupnici (obr. 1) a lehce stupnici otaéejte, dokud ode&et mikrometru
nebude stejny s velikosti nastavovaciho krouzku.
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Kli¢

3. MERENI

» Pfi méfeni dbejte na Cistotu méficich ploch mikrometru a obrobku. Jakékoliv necdistoty by mohly zapfi€init
chybové méfeni.

» Upravte velikost mikrometru tak, aby byla o néco mensi nez méfeny obrobek, poté vlozte mikrometr do

méreného obrobku, otocte Fehtatkou, jemné kyvejte mikrometrem tak, aby se méfici plochy plné dotykaly
obrobku, odectéte vysledek méreni.

4. BEHEM CTENi ODECTU BY MEL BYT POHLEDU KOLMY NA STUPNICI, aby se zabranilo paralaxe.
» Celkovy odecet je souctem odectd milimetrové stupnice a bubinku.
» ZpUsob odectu je nasleduijici:

50 45——40
HN==e ,
Milimetrova T = Bubinek
stupnice — 0

Odecet milimetrové stupnice: 43 mm
Odecet bubinku: 0,467 mm (7 je odhadovano)

Celkovy odecet: 43,467 mm

Upozornéni:
Po pouziti by mély byt méfici plochy chranény olejem, aby se zabranilo korozi.
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RESOLUTION: 0.01 mm

ACCURACY: 7 um (range: 5-30 mm); 8 um (range: 25-50 mm);
9 ym (range: 50-75 mm); 10 ym (range: 75-100 mm)

1. DESCRIPTION

U 0 —
=

% Type A Type C

5 5
1 - Measuring surfaces 4 - Ratchet stop
2 - Sleeve 5 - Locking screw
3 - Friction thimble 6 - Spanner

1. THE GAUGE IS USED FOR MEASURING INTERNAL DIMENSIONS.

2. CALIBRATION

» Select a suitable setting ring or internal diameter dimension composed of an end gauge and accessories for
end gauges.

» Rotate the ratchet stop so that the distance between the measuring surfaces is slightly smaller than the size of
the setting ring.

» Insert the micrometer into the setting ring, rotate the ratchet stop so that the measuring surfaces of the
micrometer come into contact with the setting ring, secure the locking screw.

» Using the spanner, set the reading of the micrometer to match the size of the setting ring.

Zero setting

» Insert the spanner into the small hole in the sleeve (fig. 1) and gently rotate the scale until the reading of the
micrometer matches the size of the setting ring.
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fig. 1

3. MEASUREMENT

» During measurement, ensure the cleanliness of the micrometer’s measuring surfaces and the workpiece. Any
impurities could cause erroneous measurement.

» Adjust the size of the micrometer to be slightly smaller than the measured workpiece, then insert the
micrometer into the measured workpiece, rotate the ratchet stop, gently rock the micrometer so that the
measuring surfaces fully touch the workpiece, read the measurement result.

4. DURING READING, THE VIEW SHOULD BE PERPENDICULAR TO THE SCALE, to avoid parallax.
» The total reading is the sum of the readings of the sleeve and the friction thimble.
» The method of reading is as follows:

N
(@)

50 45

Sleeve —— 11111

N
(&)

Friction thimble

o

Reading of the sleeve: 43 mm
Reading of the friction thimble: 0,467 mm (7 is estimated)

Total reading: 43,467 mm

Warning:
After use, the measuring surfaces should be protected with oil to prevent corrosion.
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FELBONTAS: 0.01 mm

PONTOSITAS: 7 pm (tartomany: 5-30 mm); 8 ym (tartomany: 25-50 mm);
9 ym (tartomany: 50-75 mm); 10 ym (tartomany: 75-100 mm)

1. LEIRAS

U 0 —
=

%Tipus A Tipus C

5 5
1 - Méréfellletek 4 - Ratchet
2 - Milliméter skala 5 - Zarb csavar
3 - Surlédasos Dob 6 - Villaskulcs

1. AMEROESZKOZ BELSO MERETEK MERESERE SZOLGAL.

2. KALIBRALAS

» Valasszon megfelel6 beallitd gydrit vagy belsd atmérdji méretet, amely egy végmérébdl és a végmérdk
tartozékabdl all.

» Forgassa a ratchetet ugy, hogy a méréfellletek kdzétti tavolsag kissé kisebb legyen, mint a beallitd gylri
mérete.

» Helyezze a mikrométert a beallitd gyliribe, forgassa a ratchetet gy, hogy a mikrométer méréfeliletei
erintkezzenek a beallitd gy(rlvel, régzitse a zar6 csavart.

» A villaskulccsal allitsa be a mikrométer leolvasasat, hogy megfeleljen a beallité gylri méretének.

Nulla beallitasa

» Helyezze a villaskulcsot a milliméter skala kis lyukaba (1. abra) és 6vatosan forgassa a skalat, amig a
mikrométer leolvasasa meg nem egyezik a beallité gy(irG méretével.
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N Villaskulcs
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1. abra

3. MERES
» Mérés kbézben gydz6djén meg arrél, hogy a mikrométer méréfelliletei €s a munkadarab tisztak. Barmilyen
szennyezddés hibas mérést okozhat.

» Allitsa be a mikrométer méretét tigy, hogy kissé kisebb legyen, mint a mért munkadarab, majd helyezze a
mikrométert a mért munkadarabba, forgassa a ratchetet, 6vatosan razza a mikrométert ugy, hogy a
mérdfellletek teljesen érintkezzenek a munkadarabbal, olvassa le a mérési eredményt.

4. OLVASAS KOZBEN A NEZETNEK MEROLEGESNEK KELL LENNIE A SKALARA, hogy elkeriilje a
parallaxis hatasat.

» A teljes leolvasas a milliméter skala és a surlédasi hlvely leolvasasainak dsszege.
» Az olvasasi mddszer a kdvetkez6:

50 45——40
=

Sleeve [T Surlédasos Dob

Milliméter skala leolvasasa: 43 mm
Surlédasos Dob leolvasasa: 0,467 mm (7 becsiilt)

Teljes leolvasas: 43,467 mm

Figyelmeztetés:
Hasznalat utan a méréfellileteket olajjal kell védeni a korrézié ellen.
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AUFLOSUNG: 0.01 mm

GENAUIGKEIT: 7 um (Bereich: 5-30 mm); 8 um (Bereich: 25-50 mm);
9 um (Bereich: 50-75 mm); 10 ym (Bereich: 75-100 mm)

1. BESCHREIBUNG

5

5
1 - Messflachen 4 - Ratsche
2 - Millimeterskala 5 - Verriegelungsschraube
3 - Reibungsdrehknopf 6 - Schraubenschlissel

1. DAS MESSGERAT WIRD ZUR MESSUNG VON INNENABMESSUNGEN VERWENDET.

2. KALIBRIERUNG

» Wahlen Sie einen geeigneten Einstellring oder eine Innenabmessung, die aus einem Endmalf und Zubehdr fur
Endmale besteht.

» Drehen Sie die Ratsche so, dass der Abstand zwischen den Messflachen etwas kleiner ist als die Grof3e des
Einstellrings.

» Fuhren Sie das Mikrometer in den Einstellring ein, drehen Sie die Ratsche, so dass die Messflachen des
Mikrometers in Kontakt mit dem Einstellring kommen, sichern Sie die Verriegelungsschraube.

» Stellen Sie mit dem Schraubenschlissel die Anzeige des Mikrometers so ein, dass sie der Grée des
Einstellrings entspricht.

Nulistellung

» FUhren Sie den Schraubenschlissel in das kleine Loch in der Millimeterskala (Abb. 1) ein und drehen Sie die
Skala vorsichtig, bis die Anzeige des Mikrometers der Grée des Einstellrings entspricht.
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"IL‘ Schraubenschlissel
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3. MESSUNG

» tellen Sie wahrend der Messung sicher, dass die Messflachen des Mikrometers und das Werkstlick sauber
sind. Jegliche Verunreinigungen kénnten zu fehlerhaften Messungen fihren.

» Stellen Sie die Grélke des Mikrometers so ein, dass sie etwas kleiner ist als das gemessene Werkstlick, dann
fuhren Sie das Mikrometer in das gemessene Werkstilick ein, drehen Sie die Ratsche, schaukeln Sie das
Mikrometer sanft, so dass die Messflachen vollstadndig das Werkstlick berthren, lesen Sie das Messergebnis
ab.

4. BEIM ABLESEN SOLLTE DER BLICK SENKRECHT ZUR SKALA SEIN, um den Parallaxeneffekt zu
vermeiden.

» Die Gesamtablesung ist die Summe der Ablesungen der Millimeterskala und des Reibungsdrehknopfs.
» Die Methode des Ablesens ist wie folgt:

50 45—40

=45
Il1IIIEE . ———Reibungsdrehknopf

Millimeterskala

Ablesung der Millimeterskala: 43 mm
Ablesung des Reibungsdrehknopfs: 0,467 mm (7 ist geschatzt)

Gesamtablesun: 43,467 mm

Warnung: .
Nach Gebrauch sollten die Messflachen mit Ol geschiitzt werden, um Korrosion zu verhindern.
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voevs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, tdhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusSenstvi véetné stojanu na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgeréate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgerdaten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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